


加工中心参数
参数 VA4 备注

主轴

主轴电机 AC 18.5KW

主轴锥孔规格 BBT－40(BT-40)

主轴转速 100-12000rpm

行程

X轴行程 850mm

Y轴行程 510mm

Z轴行程 660mm

主轴端面至工作台面 100-760mm 

主轴中心至立柱前面 875mm

工作台

工作台面积 1,000*510mm

T型槽(宽×数目×距离) 18H8*5  P=110mm

工作台承载（等分布） 800KG
进给 快速移动(X/Y/Z轴) 40/40/30m/min 

ATC

刀库容量 30把
刀具重量 8kgf

有相邻刀具时最大刀具尺寸 Φ78 ×300mm

无相邻刀具时最大刀具尺寸 Φ110×300mm
换刀方式 双臂式
换刀时间(刀对刀） 2.2秒

容量槽 切削液槽 250L
占地面积 2,533x2,745x2,820(mm) 
机床净重 约5,200kg









核心功能部件：





精度实测数





•可选择配置



项目 参数 备注

型号 ATC250

品牌 派士乐

原产地 德国

台面直径 Ф200

中心高度 150

台面止口直径 64H7

通径 22H7

转动慣量 7.5

锁紧扭矩  1600Nm

重复定位精度 ±2

分割精度 ±11

重量 71KG

最大转速 64

齿数比 ·1/60

立式安装负荷 600KG

卧式安装负荷 300KG

德国派士乐ATC系列转台介绍2025.pdf



转台本体重量：71KG
承重能力：带尾座600KG
转台中心高：150mm
台面尺寸：200mm
注意：需要加垫高块。

141716.pdf





台面直径 转动惯量 重量 锁紧扭矩 最大承重 速度

派士乐（OTT) 240 7.5 71 1600 300 64

友商A(蜗轮蜗杆） 260 1.7 145 1568 175 25

友商B(蜗轮蜗杆） 250 7 125 1300 175 22.2

台面直径 转动惯量 重量 锁紧扭矩 最大承重 速度

派士乐（OTT) 1 1 1.00 1 1 1

友商A(蜗轮蜗杆） 1.08 0.23 0.49 0.98 0.58 0.52 

友商B(蜗轮蜗杆） 1.08 0.93 0.57 0.81 0.58 0.35 
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派士乐（OTT) 日研 津田驹





铝合金免维护高压过滤单元铸铁免维护高压过滤单元标准免维护高压过滤单元

铣削加工必配单元

关键核心部件
自动反冲逆洗过滤器
集成限压阀
四通同轴阀

免维护节能型高压冷却单元3.0.pdf
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三千里刀柄样本资料.pdf



让您的机床最大化实现效率



让制造赚钱更容易 

T让人干活更轻松

®

铣



公司使命
让制造赚钱更容易，让人干活更轻松

公司愿景
成为铣削加工领域最信赖的解决方案供应商

公司价值观
责任  使命  创新  系统  共赢

公司经营方针
为铣削加工提供靠谱的解决方案

铣



我们的合作伙伴



卧式
五轴
柔性
单元

默士尼津上机床特约战略代理



高精度加工中心

卧式加工中心

高刚加工中心

五轴加工中心

模具加工中心

铣削加工方案之高性能机床
日本尼得科机床（原OKK&原三菱机床）



高效卧式加工中心 高刚性卧式加工中心 大型卧式加工中心

铣削方案之批量生产

MILL 3000FZ15W DZ 22W 
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铣削方案之机床附件








